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मु́ य ÿिश±क  ) अितåरĉ कोķक / (कायªशाला ÿिश±ण क¤ þ  ) WTC) / GOC के पद के चयन हते ुिलिखत परी±ा का ÿĳपý, वतेन मिैů³स Öतर–
7, सĮम वतेन आयोग के अतंगªत, GOC कायªशालाएँ  – यांिýक िवभाग 

Question paper for written examination for selection for the post of Chief Instructor (Ex-
Cadre)/WTC/GOC in Pay Matrix Level-7 in VII CPC at GOC Workshops – Mechanical 

Department. 
 

िद Date: 26.09.2025, Friday  समय Duration: 2 Hours (120 Minutes) 

कुल Total Marks: 100 x 1 = 100 समय Time: 15.00 to 17.00 Hours 

oOo  
  
 

1. Which type of boiler is commonly used in steam locomotives? 
भाप इजंनŌ म¤ सामाÆयतः िकस ÿकार के बॉयलर का ÿयोग िकया जाता ह?ै 
A. Water tube boiler 
वाटर ट्यबू बॉयलर 
B. Fluidized bed boiler 
ÉलइुडाइÛड बेड बॉयलर 
C. Cross Flow boiler 
øॉस Éलो बॉयलर 
D. Fire tube boiler 
फायर ट्यबू बॉयलर 
 
 
2. Which of the following is a bogie type used in LHB coaches? 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सा बोगी ÿकार LHB कोचŌ म¤ उपयोग िकया जाता ? 
A. ICF Bogie 
आईसीएफ बोगी 
B. FIAT Bogie 
िफयट बोगी 
C. Arch Bar Bogie 
आचª बार बोगी 
D. Y25 Bogie 
वाई25 बोगी 
 
 
3. The function of a draft gear in couplers is to: 
कपलसª म¤ űाÉट िगयर का कायª ³या ह?ै 
A. Maintain wheel alignment 
पिहयŌ कì एलाइनम¤ट बनाए रखना 
B. Absorb shocks during train movement 
ůेन कì चलन ेके दौरान लगन ेवाले झटकŌ को अवशोिषत करना 
C. Provide traction force 
ůै³शन फोसª ÿदान करना 
D. Control speed 
Öपीड को िनयिंýत करना 
 
 
4. WAP locomotives are used for: 
WAP लोकोमोिटवŌ का उपयोग ----------------- के िलए िकया जाता ह:ै 
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A. Passenger Services 
पैस¤जर सिवªसजे 
B. Freight Services 
Āेट सिवªसजे 
C. Shunting Services 
शंिटंग सिवªसजे 
D. Metro Operations 
मůेो ऑपरेशÆस 
 
 
5. The maximum permissible speed of Vande Bharat Express is: 
वदं ेभारत ए³सÿसे कì अिधकतम अनुमत Öपीड ³या ह?ै 
A. 110 km/h 
110 िकमी/ घ ं
B. 130 km/h 
130 िकमी/ घ ं
C. 160 km/h 
160 िकमी/ घ ं
D. 200 km/h 
200 िकमी/ घ ं
 
 
6. The major cause for wheel flats is: 
Óहील Éलैट्स का ÿमखु कारण -------- ह:ै 
A. Excess Lubrication 
अिधक Ðयिूāकेशन 
B. Skidding during Braking 
āिेकंग के दौरान िÖकिडंग 
C. Track Gauge Widening 
ůैक गजे वाइडिनंग 
D. Incorrect Axle Load 
गलत ए³सल लोड 
 
 
7. Which of the following is suitable for liquid consignments? 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सा तरल मालके िलए उपयĉु ह?ै 
A. BCNA 
बीसीएनए 
B. BOXNHL 
बॉ³सएनएचएल 
C. BTPN 
बीटीपीएन 
D. BRN 
बीआरएन 
 
 
8. The anti-telescopic feature of LHB coaches improves: 
LHB कोचŌ का एटंी-टेलीÖकोिपकफìचर ------------- सधुारता ह:ै 
A. Ride Comfort 
राइड कÌफटª 
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B. Coupling 
कपिलंग 
C. Safety in Collision 
ट³कर म¤ सÉेटी 
D. Braking Force 
āिेकंग फोसª 
 
 
9. Which of the following is a broad-gauge dimension in Indian Railways? 
भारतीय रेल म¤ िनÌनिलिखत म¤ स ेकौनसा āॉड गजे डायम¤शन ह?ै 
A. 1435 mm 
1435 िम.मी. 
B. 1676 mm 
1676 िम.मी. 
C. 1000 mm 
1000 िम.मी. 
D. 762 mm 
762 िम.मी. 
 
 
10. The tractive effort of a locomotive depends upon: 
लोकोमोिटव कì ůैि³टव एफटª --------------- पर िनभªर करती ह:ै 
A. Weight on driving wheels 
űाइिवंग ÓहीÐस पर भार 
B. Brake System 
āके िसÖटम 
C. Pantograph Size 
पैÆटोúाफ साइज 
D. Gear Ratio Only 
केवल िगयर रेिशयो 
 
 
11. The suspension system in modern coaches is provided by: 
आधिुनक कोचŌ म¤ सÖप¤शन िसÖटम ---- के Ĭारा ÿदान िकया जाता ह?ै 
A. Leaf Springs 
लीफ िÖÿंµस 
B. Coil Springs & Air Springs 
कॉयल िÖÿंµस एव ंएयर िÖÿंµस 
C. Rubber Pads Only 
केवल रबर पैड्स 
D. Friction Wedges 
िĀ³शन वड्ेजेज़ 
 
 
12. The main function of an auxiliary generator in diesel locos is to: 
डीजल लोकोओ ंम¤ सहायक जनरेटर का मु́ य कायª ------------ ह?ै 
A. Charge the Batteries 
बटैåरयŌ को चाजª करना 
B. Drive the Wheels 
पिहयŌ को चलाना 
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C. Control Braking 
āिेकंग को िनयंिýत करना 
D. Supply OHE Current 
OHE करंट सÈलाई करना 
 
 
13. The purpose of roller bearings in axle boxes is to: 
ए³सल बॉ³ससे (Axle Boxes) म¤ रोलर बयेåरंµसŌ (Roller Bearings) का उĥÔेय ------ होता ह?ै 
A. Transmit tractive force 
ůैि³टव फोसª को ůांसिमट करना 
B. Reduce friction 
घषªण को कम करना 
C. Increase Wheel Size 
पिहये का आकार बढ़ाना 
D. Provide suspension 
सÖप¤शन ÿदान करना 
 
 
14. Which of the following is not a Diesel Loco? 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन - सा डीजल लोको नहé ह?ै 
A. 12776 
B. 40485 
C. 14797 
D. 22030 
 
 
15. The working principle of Dynamic braking in a Diesel Loco is: 
डीजल लोको म¤ डायनािमक āिेकंग का कायª िसĦांत ----------- ह?ै 
A. Applying Brake using electrical energy 
इलेि³ůकल एनजê स ेāके लगाना 
B. Working Traction Alternator as Motor 
ůै³शन अÐटरनटेर को मोटर कì तरह चलाना 
C. Absorbing kinetic energy through vacuum 
व³ैयमू Ĭारा गितज ऊजाª को अवशोिषत करना 
D. Working Traction Motor as Generator 
ůै³शन मोटर को जनरेटर कì तरह चलाना 
 
 
16. Axles of rolling stock are manufactured using 
रोिलंग ÖटॉकŌ के ए³सÐस ----------- सामúी स ेबनाए जात ेह§? 
A. Grey Cast Iron 
úे काÖट आयरन 
B. Forged Steel 
फोºडª Öटील 
C. Stainless Steel 
Öटेनलेस Öटील 
D. Brass 
āास 
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17. The material used for manufacturing pantograph contact strips is: 
पैÆटोúाफ के कॉÆटै³ट िÖůÈस बनाने के िलए ------------- सामúी का ÿयोग िकया जाता ह ै
A. Brass 
āास 
B. Copper-Carbon 
कॉपर-काबªन 
C. Aluminium 
एÐयिुमिनयम 
D. Steel 
Öटील 
 
 
18. Loco Working NMR is of the following Type 
NMR म¤ लोको विक« ग िनÌनिलिखत ÿकार कì ह:ै 
A. X-Class BG Loco 
ए³स-³लास बीजी लोको 
B. WP Class BG Loco 
WP ³लास बीजी लोको 
C. X-Class MG Loco 
ए³स-³लास एमजी लोको 
D. YP Class MG Loco 
YP ³लास एमजी लोको 
 
 
19. The outer shell of modern LHB coaches is made of: 
आधिुनक LHB कोचŌ कì बाहरी शेल --------------- स ेबनी होती ह?ै 
A. Stainless Steel 
Öटेनलेस Öटील 
B. Mild Steel 
माइÐड Öटील 
C. Aluminium 
एÐयिुमिनयम 
D. Cast Iron 
काÖट आयरन 
 
 
20. Composite brake blocks are introduced mainly to reduce: 
कÌपोिजट āके Êलॉ³स को मु́ यतः ----------- को कम करने के िलए परुःÖथािपत िकया गया ह?ै 
A. Speed 
Öपीड 
B. Noise and Wear 
शोर एव ंिघसाव 
C. Track Load 
ůैक लोड 
D. Axle Load 
ए³सल लोड 
 
 
21. Which material is commonly used for plain bearings in older rolling stock? 
परुाने रोिलंग ÖटॉकŌ म¤ Èलेन बयेåरंµसŌ के िलए सामाÆयतः िकस सामúी का उपयोग िकया जाता था? 
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A. Gunmetal 
गनमेटल 
B. Aluminium 
एÐयिुमिनयम 
C. Brass 
āास 
D. Plastic 
ÈलािÖटक 
 
 
22. In diesel locos, the prime mover is a: 
डीजल लोकोओ ंम¤ ÿाइम मवूर ---------- होता ह?ै 
A. Turbo Supercharger 
टबō सपुरचाजªर 
B. Traction Alternator 
ůै³शन अÐटरनटेर 
C. Diesel Engine 
डीजल इजंन 
D. Traction Motor 
ůै³शन मोटर 
 
 
23. Which of the following is used in between Traction Motor Commutator segments? 
ůै³शन मोटर कÌयटेूटर सेगम¤टŌ के बीच िनÌन म¤ स ेिकसका उपयोग िकया जाता ह?ै 
A. Porcelain 
पोसªिलन 
B. Copper 
ताँबा 
C. Rubber 
रबड़ 
D. Mica 
माइका 
 
 
24. What is the unit of capacitance? 
केपािसटेÆस कì इकाई ³या ह?ै 
A. Farad 
फराद 
B. Henry 
हनेरी 
C. Ohm 
ओम 
D. Mho 
एमएचओ 
 
 
25. The function of manganese steel in crossings and points is to 
øॉिसµंस एव ंपॉइट्ंसŌ (Crossings and Points) म¤ म§गनीज़ Öटील (Manganese Steel) का कायª ----- ह?ै 
A. Reduce Heat 
ऊÕमा को कम करना 
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B. Improve wear resistance 
िवयर रेिज़Öट¤स म¤ सधुार करना 
C. Reduce Weight 
भार को कम करना 
D. Increase electrical conductivity 
िवīुत चालकता बढ़ाना 
 
 
26. The lining of brake shoes in modern coaches is made of: 
आधिुनक कोचŌ म¤ āके शज़ू कì लाइिनंग ------------ स ेबनी होती ह?ै 
A. Cast Iron 
काÖट आयरन 
B. Asbestos-Free Composite 
एÖबेÖटस-Āì कÌपोिजट 
C. Rubber 
रबर 
D. Elastomer 
इलाÖटोमर 
 
 
27. The gas commonly used in gas welding is: 
गसै विेÐडंग म¤ सामाÆयतः िकस गसै का उपयोग िकया जाता ह?ै 
A. Oxygen & Acetylene 
ऑ³सीजन एव ंएसीिटलीन 
B. Hydrogen & Nitrogen 
हाइűोजन एव ंनाइůोजन 
C. Oxygen & Helium 
ऑ³सीजन एव ंहीिलयम 
D. Carbon Dioxide 
काबªन डाइऑ³साइड 
 
 
28. The cutting fluid in machining is used for: 
मशीिनंग म¤ किटंग Éलइुड का ÿयोग ------------ के िलए िकया जाता ह?ै 
A. Lubrication 
Ðयिूāकेशन 
B. Cooling 
कूिलगं 
C. Chip Removal 
िचप åरमूवल 
D. All of the Above 
उपरोĉ सभी 
 
 
29. Welding electrodes are coated mainly to: 
विेÐडंग इले³ůोड्स को कोट करने का मु́ य उĥेÔय ------- ह?ै 
A. Increase strength 
मजबतूी बढ़ाना 
B. Protect weld pool from atmosphere 
वÐेड पूल को वातावरण स ेसरुि±त रखना 
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C. Improve machining 
मशीिनंगम¤ सधुार करना 
D. Increase conductivity 
कंडि³टिवटी बढ़ाना 
 
 
30. In powder metallurgy, products are made by: 
पाउडर मटेलजê म¤ उÂपाद ------------- स ेबनाए जात ेह§? 
A. Welding Powder 
विेÐडंग पाउडर 
B. Compacting and sintering metal powders 
मटेल पाउडसª कì कॉÌपैि³टंग एव ंिसÁटåरंग करके 
C. Casting liquid metal 
कािÖटंग िलि³वड मटेल 
D. Forging scrap 
फोिज«ग Öøैप 
 
 
31. The process used for shaping metal by removing chips with a cutting tool is called: 
किटंग टूल Ĭारा िचÈस हटाकर मटेल को आकार दनेे कì ÿिøया ----------------- कहलाती ह:ै 
A. Forging 
फोिज«ग 
B. Casting 
कािÖटंग 
C. Machining 
मशीिनंग 
D. Welding 
विेÐडंग 
 
 
32. The process of pouring molten metal into a mould to obtain a desired shape is: 
िपघले हòए मटेल को मोÐड म¤ डालकर इि¸छत आकार ÿाĮ करने कì ÿिøया ---------------- कहलाती ह:ै 
A. Forging 
फोिज«ग 
B. Rolling 
रोिलंग 
C. Casting 
कािÖटंग 
D. Extrusion 
ए³सůñ ज़न 
 
 
33. The process of pressing metal between rollers to reduce thickness is: 
मटेल को रोलसª के बीच दबाकर मोटाई कम करने कì ÿिøया -------------------- कहलाती ह:ै 
A. Forging 
फोिज«ग 
B. Rolling 
रोिलंग 
C. Drawing 
űॉइगं 
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D. Casting 
कािÖटंग 
 
 
34. Which of the following is a hot working process? 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सी ÿिøया हॉट विक« ग ÿोससे ह?ै 
A. Turning 
टिन«ग 
B. Milling 
िमिलंग 
C. Forging 
फोिज«ग 
D. Drilling 
िűिलगं 
 
 
35. The process of plastic deformation of metal at room temperature is called: 
łम टेÌपरेचर पर मटेल कì ÈलािÖटक िडफॉम¥शन कì ÿिøया -------------- कहलाती ह:ै 
A. Hot Working 
हॉट विक« ग 
B. Cold Working 
कोÐड विक« ग 
C. Welding 
विेÐडंग 
D. Casting 
कािÖटंग 
 
 
36. The main purpose of stress relieving heat treatment is to: 
Öůेस åरलीिवगं हीट ůीटम¤ट का मु́ य उĥÔेय ------------------ ह:ै 
A. Harden 
हाडªन करना 
B. Polish surface 
सतह को पॉिलश करना 
C. Make brittle 
िāटल(भंगरु) बनाना 
D. Reduce residual stress 
रेिज़डुअल Öůेसको कम करना 
 
 
37. A lathe machine is primarily used for: 
लेथ मशीन का मु́ य उपयोग --------- ह:ै 
A. Milling 
िमिलंग 
B. Turning 
टिन«ग 
C. Drilling 
िűिलगं 
D. Grinding 
úाइिंडंग 
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38. Electroplating is done to: 
इले³ůोÈलेिटंग ------------ के िलए िकया जाता ह:ै 
A. Increase weight 
वजन बढ़ाना 
B. Improve appearance and corrosion resistance 
अपीयर¤स एव ंकरोजन रेिज़Öट¤स म¤ सधुार करना 
C. Harden surface 
सतह को हाडª करना 
D. Reduce ductility 
डि³टिलटी को कम करना 
 
 
39. Grinding is mainly used to: 
úाइिंडंग का मु́ य ÿयोग ---------- के िलए होता ह:ै 
A. Produce accurate dimensions and surface finish 
ए³यरेूट डायम¤शÆस एव ंसतह कì िफिनश बनाना 
B. Remove rust 
जंग हटाना 
C. Perform hot working 
हॉट विक« ग करना 
D. Cast components 
काÖट कÌपोन¤ट्स 
 
 
40. CNC machining centres are capable of: 
CNC मशीिनंग स¤टसª ----------- के िलए स±म होत ेह§: 
A. Automatic Tool Changes 
ऑटोमैिटक टूल च¤जेस 
B. Multi-Axis Operations 
मÐटी-एि³सस ऑपरेशÆस 
C. High Precision 
हाई िÿसीजन 
D. All of the Above 
उपरोĉ सभी 

 
  

41. Die casting uses which type of mould? 
डाई कािÖटंग म¤ िकस ÿकार के मोÐड का उपयोग िकया जाता ह?ै 
A. Permanent Metallic Mould 
परमान¤ट मटैेिलक मोÐड 
B. Sand Mould 
स§ड मोÐड 
C. Plastic Mould 
ÈलािÖटक मोÐड 
D. Rubber Mould 
रबर मोÐड 
 
 
42. The cutting tool material used for machining is: 
मशीिनंग के िलए किटंग टूल का मटेåरयल -------------- होता ह?ै 
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A. Cast Iron 
काÖट आयरन 
B. Mild Steel 
माइÐड Öटील 
C. High Speed Steel 
हाई Öपीड Öटील 
D. Stainless Steel 
Öटेनलेस Öटील 
 
 
43. Which of the following is not an Alloy of Iron: 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सा लोह ेका अलॉय नहé ह?ै 
A. Cast Iron 
काÖट आयरन 
B. Gunmetal 
गनमेटल 
C. High Speed Steel 
हाई Öपीड Öटील 
D. Stainless Steel 
Öटेनलेस Öटील 
 
 
44. Which of the following is an Alloy of Copper: 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सा कॉपरका अलॉय ह?ै 
A. Gunmetal 
गनमेटल 
B. Inconel 
इÆकोनेल 
C. Duralumin 
ड्यूरालुिमन 
D. Nichrome 
िनøोम 
 
 
45. Which of the following is the hardest Metal: 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सा सबस ेमजबूत मटेल ह?ै 
A. Copper 
कॉपर 
B. Lead 
लेड 
C. Aluminium 
एÐयिुमिनयम 
D. Iron 
आयरन 
 
 
46. A grinding wheel is specified by: 
úाइिंडंग Óहील को -------------- स ेिविनिदªĶ िकया जाता ह:ै 
A. Grain size, bond, structure, abrasive type 
úेन साइज, बॉÆड, Öů³चर, एāिसव टाइप 
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B. Colour & Weight 
कलर एव ंवटे 
C. Speed and diameter only 
केवल Öपीड एव ंडायामीटर 
D. Hardness only 
केवल हाडªनेस 
 
 
47. In a boring machine, the main purpose is to: 
बोåरंग मशीन म¤, मु́ य उĥÔेय -------------- होता ह:ै 
A. Enlarge drilled holes accurately 
िűÐड होÐस को ए³यरेूटली बड़ा करना 
B. Forge large components 
बड़े कÌपोन¤ट्स को फोजª करना 
C. Cut slots 
Öलॉट्स काटना 
D. Perform heat treatment 
हीट ůीटम¤ट करना 
 
 
48. In a lathe, the carriage assembly consists of: 
लेथ म¤, कैåरज अस¤बली म¤ ³या-³या सिÌमिलत होत¤ ह?ै 
A. Saddle, cross slide, compound rest, tool post 
सडैल, øॉस Öलाइड, कÌपाउंड रेÖट, टूल पोÖट 
B. Chuck, tailstock, bed 
चक, टेलÖटॉक, बेड 
C. Vice, drill, spindle 
वाइस, िűल, िÖपंडल 
D. None of the above 
उपरोĉ म¤ स ेकोई नहé 
 
 
49. A wheel lathe in railway workshops is used for: 
रेलव ेवकª शॉÈसŌ म¤ Óहील लेथ का उपयोग ------------ के िलए होता ह:ै 
A. Manufacturing rails 
रेÐस बनान ेके िलए 
B. Turning wheel tread and flange 
Óहील ůेड एव ंÉलैÆज को टनª करने के िलए 
C. Forging wheels 
ÓहीÐस को फोजª करने के िलए 
D. Casting tyres 
टायसŎ कì कािÖटंग के िलए 
 
 
50. The cutting tool of a shaper moves: 
शेपर कì किटंग टूल िकस ÿकार मवू करती ह?ै 
A. In rotary motion 
रोटरी मोशन म¤ 
B. In linear reciprocating motion 
लीिनयर रेिसÿोकेिटंग मोशन म¤ 
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C. In circular motion 
सकुª लर मोशन म¤ 
D. In oscillating motion 
ऑिÖसलेिटंग मोशन म¤ 
 
 
51. CNC stands for: 
CNC का पूणª łप ³या ह?ै 
A. Computerised Numerical Control 
कÌÈयůूाइÛड Æयमेूåरकल कंůोल 
B. Conventional Numerical Control 
कÆव¤शनल Æयमेूåरकल कंůोल 
C. Centralised Number Control 
स¤ůलाइÛड नÌबर कंůोल 
D. None of the above 
उपरोĉ म¤ स ेकोई नहé 
 
 
52. Tool wear is reduced by using: 
टूल िवयर को ----------- के ÿयोग स ेकम िकया जाता ह?ै 
A. No Coolant 
िबना कूल¤ट 
B. Cutting Fluid 
किटंग Éलुइड 
C. Sand Blasting 
स§ड ÊलािÖटंग 
D. Hammering 
हमैåरंग 
 
 
53. The part of the lathe that holds the work piece is called: 
लेथ का वह भाग जो वकª पीस को पकड़ता ह,ै ---------------- कहलाता ह:ै 
A. Tool Post 
टूल पोÖट 
B. Saddle 
सडैल 
C. Chuck 
चक 
D. Tailstock 
टेलÖटॉक 
 
 
54. Modern CNC machines are widely used because they: 
आधिुनक CNC मशीन¤ Óयापक łप स ेÿयोग कì जाती ह§ ³यŌिक व:े 
A. Require less electricity 
कम िबजली खचª करती ह§ 
B. Increase productivity and precision 
उÂपादकता और िÿसीजन बढ़ाती ह§ 
C. Eliminate need for operators 
ऑपरेटर कì आवÔयकता समाĮ कर दतेी ह§ 
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D. Are cheaper 
सÖती होती ह§ 
 
 
55. In a milling machine, the cutting tool rotates and the work piece: 
िमिलंग मशीन म¤ किटंग टूल घमूता ह ैऔर वकª पीस --------------: 
A. Remains fixed 
िÖथर रहता ह ै
B. Moves relative to the tool 
टूल के साप±े मवू करता ह ै
C. Melts 
िपघलता ह ै
D. Vibrates 
वाइāेट करता ह ै
 
 
56. Drilling machine is mainly used to: 
िűिलगं मशीन ह:ै 
A. Cut gears 
िगयसª काटने 
B. Grind metals 
मटेÐस को úाइडं करने 
C. Finish Surfaces 
सतह को िफिनश करने 
D. Make holes 
होÐस बनाने 
 
 
57. Which machine is used for producing flat surfaces? 
समतल सतह¤ बनान ेके िलए िकस मशीन का उपयोग िकया जाता ह?ै 
A. Lathe 
लेथ 
B. Shaper 
शेपर 
C. Boring Machine 
बोåरंग मशीन 
D. Honing Machine 
होिनंग मशीन 
 
 
58. Broaching machine is mainly used to: 
āॉिचंग मशीन का ÿयोग मु́ यतः ---------------- के िलए िकया जाता ह:ै 
A. Cut gears 
िगयसª काटने 
B. Forge components 
कÌपोन¤ट्स को फोजª करने 
C. Grind shafts 
शाÉट्स को úाइडं करने 
D. Produce keyways and splines 
कìव ेऔर ÖÈलाइÆस बनाने 
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59. The work-holding device on a milling machine is generally: 
िमिलंग मशीन पर वकª -होिÐडंग िडवाइससामाÆयतः ------------ होता ह?ै 
A. Chuck 
चक 
B. Vice 
वाइस 
C. Tailstock 
टेलÖटॉक 
D. Tool Post 
टूल पोÖट 
 
 
60. Numerical control machines operate based on: 
Æयमेूåरकल कंůोल मशीन¤ ----------------- पर आधाåरत होकर ऑपरेट करती ह§? 
A. Operator Hand Feed 
ऑपरेटर ह§ड फìड 
B. Manual Adjustments 
मनैअुल एडजÖटम¤ट्स 
C. Pre-Programmed Instructions 
ÿी-ÿोúाÌड इÖंů³शÆस 
D. Hydraulic Pressure 
हाइűॉिलक ÿेशर 
 
 
61. The main purpose of heat treatment is to: 
हीट ůीटम¤ट का मु́ य उĥÔेय ----------------- ह:ै 
A. Change colour of metal 
मटेल का रंग बदलना 
B. Improve mechanical properties 
मकेैिनकल ÿॉपटêज़ म¤ सधुार करना 
C. Increase weight 
वज़न बढ़ाना 
D. Reduce cost 
लागत कम करना 
 
 
62. Rapid cooling of heated steel in water or oil is known as: 
हीटेड Öटील को पानी या ऑयल म¤ तेजी स ेठंडा करने कì ÿिøया ---------------कहलाती ह:ै 
A. Hardening 
हाडªिनंग 
B. Tempering 
टेÌपåरंग 
C. Annealing 
एनीिलंग 
D. Stress Relieving 
Öůेस åरलीिवगं 
 
 
63. Induction hardening is achieved by: 
इडं³शन हाडªिनंग ------------ स ेÿाĮ कì जाती ह:ै 
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A. High frequency electric heating followed by quenching 
हाई-Āì³व¤सी इलेि³ůक हीिटंग के बाद ³व¤िचंग 
B. Furnace heating only 
केवल फन¥स हीिटंग 
C. Gas carburizing 
गसै काÊयुªराइिजंग 
D. Nitriding 
नाइůाइिडंग 
 
 
64. The heat treatment applied to gears for surface hardening is generally: 
िगयसª कì सतह को हाडª करने के िलए सामाÆयतः ------------ हीट ůीटम¤ट िकया जाता ह?ै 
A. Carburising 
काÊयुªराइिजंग 
B. Annealing 
एनीिलंग 
C. Normalising 
नॉमªलाइिजंग 
D. Stress Relieving 
Öůेस åरलीिवगं 
 
 
65. Nitriding introduces which element into the steel surface? 
Öटील कì सतह म¤ नाइůाइिडंग स ेकौन-सा एिलम¤टÿवशे करता ह?ै 
A. Carbon 
काबªन 
B. Nitrogen 
नाइůोजन 
C. Oxygen 
ऑ³सीजन 
D. Sulphur 
सÐफर 
 
 
66. Heating and slow cooling of steel to soften it is called: 
Öटील को नरम करने के िलए उस ेगमª करना और धीरे-धीरे ठंडा करना ---------- कहलाता ह:ै 
A. Annealing 
एनीिलंग 
B. Normalising 
नॉमªलाइिजंग 
C. Hardening 
हाडªिनंग 
D. Tempering 
टेÌपåरंग 
 
 
67. Case hardening is done to: 
केस हाडªिनंग ------------ के िलए कì जाती ह:ै 
A. Harden the surface while keeping the core soft 
कोर को सॉÉट रखते हòए सतह को हाडª करने के िलए 
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B. Harden the entire section 
परेू स³ेशन को हाडª करने के िलए 
C. Reduce ductility 
डि³टिलटी कम करने के िलए 
D. Improve conductivity 
कंडि³टिवटी सधुारन ेके िलए 
 
 
68. Flame hardening uses: 
Éलेम हाडªिनंग म¤ ------------- का ÿयोग िकया जाता ह:ै 
A. Electric Arc 
इलेि³ůक आकª  
B. Oxy-Acetylene Flame 
ऑ³सी-एसीिटलीन Éलेम 
C. Nitrogen Gas 
नाइůोजन गसै 
D. Vacuum Furnace 
व³ैयमू फन¥स 
 
 
69. Which of the following is not a Metal: 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सा मटेलनहé ह?ै 
A. Tungsten 
टंगÖटन 
B. Chromium 
øोिमयम 
C. Diamond 
हीरा 
D. Zinc 
िज़ंक 
 
 
70. Which of the following material is not used as a material for tool insert: 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन सी सामúी टूल इÆसटª सामúी के िलए उपयोग नहé कì जाती ह ै
A. Carbide 
काबाªइड 
B. Ceramic 
सरेािमक 
C. Diamond 
हीरा 
D. Nickel 
िनकल 
 
 
71. Which of the following is not a type of spring failure: 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौनसा िÖÿंग िवफलता का ÿकार नहé ह ै
A. Fatigue 
फैिटग 
B. Shear 
शीयर 
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C. Buckling 
बि³लंग 
D. Homing Set 
होिमंग / सेट 
 
 
72. The protective atmosphere in heat treatment furnaces is maintained to: 
हीट ůीटम¤ट फन¥सŌ म¤ ÿोटेि³टव एटमॉिÖफयर ------------ उĥेÔय हते ुबनाए रखा जाता ह:ै 
A. Prevent oxidation and scaling 
ऑि³सडेशन एव ंÖकेिलगं को रोकने 
B. Increase brittleness 
िāटलनसे बढ़ान े
C. Change colour 
रंग बदलने 
D. Reduce cost 
लागत कम करने 
 
 
73. An Motor is a Device that converts: 
मोटर एक ऐसा उपकरण ह ैजो -------------- बदलता ह:ै 
A. Mechanical Energy to Electrical Energy 
मकेैिनकल एनजê को इलेि³ůकल एनजê म¤ 
B. Kinetic Energy to Electrical Energy 
काइनिेटक एनजê को इलेि³ůकल एनजê म¤ 
C. Electrical Energy to Mechanical Energy 
इलेि³ůकल एनजê को मकेैिनकल एनजê म¤ 
D. Mechanical Energy to Potential Energy 
मकेैिनकल एनजê को पोट¤िशयल एनजê म¤ 
 
 
74. Which of the following is not a Mechanical property? 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन सा यांिýक गणु नहé ह ै? 
A. Hardness 
हाडªनेस 
B. Toughness 
टफनसे 
C. Resilience 
रेिज़िलएसं 
D. Resistance 
रेिज़Öट¤स 
 
 
75. A solution is said to be neutral, if its pH value is: 
िकसी सॉÐयशून को Æयůूल कहा जाता ह,ै यिद उसका pH वÐैय ू----------- हो: 
A. Less than 7 
7 स ेकम 
B. Equal to 7 
7 के बराबर 
C. Zero 
ज़ीरो 
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D. More than 7 
7 स ेअिधक 
 
 
76. The benchmark fixed for calculation of manpower for various activities is called as: 
िविभÆन गितिविधयŌ के िलए मनैपावर कì गणना हते ुतय िकया गया ब¤चमाकª  --------------- कहलाता ह:ै 
A. Standardization 
ÖटैÆडडाªइजेशन 
B. Deployment 
िडÈलॉयम¤ट 
C. Yardstick 
याडªिÖटक 
D. Rationalisation 
रेशनलाइजेशन 
 
 
77. In workshop budgeting, WMS refer to: 
वकª शॉप बजिटंग म¤ WMS का आशय ------------ ह:ै 
A. Workshop Manufacture Suspense 
वकª शॉप मÆैयफैु³चर सÖप¤स 
B. Workshop Money Suspense 
वकª शॉप मनी सÖप¤स 
C. Workshop Material Suspense 
वकª शॉप मटेåरयल सÖप¤स 
D. Workshop Manufacture Schedule 
वकª शॉप मÆैयफैु³चर शेड्यलू 
 
 
78. The main function of Production Control is to: 
ÿोड³शन कंůोल का मु́ य कायª ------------- ह:ै 
A. Supervise workers only 
केवल वकª सª कì सपुरिवजन करना 
B. Plan and regulate manufacturing activities 
मÆैयफैु³चåरंग एि³टिवटीज़ कì Èलािनंग और रेगलुेशन करना 
C. Maintain accounts 
अकाउंट्स म¤टेन करना 
D. Inspect quality alone 
केवल ³वािलटी इÖंपे³शन करना 
 
 
79. Gantt charts are mainly used for: 
ग§ट चाट्ªस का मु́ य उपयोग ------- के िलए होता ह:ै 
A. Quality Inspection 
³वािलटी इÖंपे³शन 
B. Scheduling & Control 
शेड्यिूलगं एव ंकंůोल 
C. Costing 
कॉिÖटंग 
D. Safety Analysis 
सÉेटी एनािलिसस 
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80. Critical Path Method (CPM) is used for: 
िøिटकल पाथ मथेड (सीपीएम) का उपयोग --------- के िलए िकया जाता ह?ै 
A. Manpower Control 
मनैपावर कंůोल 
B. Project Scheduling & Control 
ÿोजे³ट शेड्यिूलंग एव ंकंůोल 
C. Welding Inspection 
विेÐडंग इÖंपे³शन 
D. Cost Accounting 
कॉÖट अकाउंिटंग 
 
 
81. Inventory control is mainly done to: 
इÆव¤टरी कंůोल मु́ य łप स े--------- उĥेÔय के िलए िकया जाता ह ै: 
A. Increase stock without limit 
िबना सीमा Öटॉक बढ़ान े
B. Minimise investment and ensure availability 
िनवशे को Æयनूतम करने एव ंउपलÊधता सिुनिĲत करने 
C. Eliminate stores 
Öटोसª को समाĮ करने 
D. Increase cost 
लागत बढ़ाना 
 
 
82. The purpose of work study is to: 
वकª  Öटडी का उĥÔेय ------------- ह:ै 
A. Improve productivity by analysing method and time 
मथेड और टाइम का िवĴेषण कर ÿोडि³टिवटी बढ़ाना 
B. Maintain accounts 
अकाउंट्स म¤टेन करना 
C. Store materials 
मटेåरयÐस Öटोर करना 
D. Inspect only 
केवल िनरी±ण करना 
 
 
83. Work-in-progress (WIP) means: 
वकª  इन ÿोúेस (WIP) का अथª --------------- ह:ै 
A. Completed Goods 
पणूª िकए गए गड्ूस 
B. Scrap Material 
Öøैप मटेåरयल 
C. Goods partly processed in production cycle 
ÿोड³शन साइिकल म¤ आिंशक łप स ेÿोससे िकए गए गड्ूस 
D. Raw Material Stock 
रॉ मटेåरयल Öटॉक 
 
 
84. Production targets are fixed by: 
ÿोड³शन टारगेट्स ----------- के Ĭारा तय िकए जात ेह§? 
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A. Accounts Section 
अकाउंट्स स³ेशन 
B. Planning Section 
Èलािनंग स³ेशन 
C. Stores Section 
Öटोसª स³ेशन 
D. Audit Section 
ऑिडट स³ेशन 
 
 
85. Lead time refers to: 
लीड टाइम का आशय --------------- ह:ै 
A. Time taken to melt metal 
मटेल को िपघलाने म¤ लगा समय 
B. Time between placing order and receiving material 
ऑडªर दने ेस ेलेकर मटेåरयल ÿाĮ होन ेतक का समय 
C. Time taken for heat treatment 
हीट ůीटम¤ट म¤ लगा समय 
D. Time taken for dispatching job 
जॉबको िडÖपैच करने म¤ लगा समय 
 
 
86. PERT stands for ------------------: 
PERT का पणूª łप ------------- ह:ै 
A. Production Evaluation and Reporting Technique 
ÿोड³शन इवÐैयूएशन एडं åरपोिट«ग टे³नीक 
B. Programme Evaluation and Review Technique 
ÿोúाम इवÐैयूएशन एडं åरÓय ूटे³नीक 
C. Planning Execution Reporting Tool 
Èलािनंग एµजी³यशून åरपोिट«ग टूल 
D. Project Evaluation and Reporting Technique 
ÿोजे³ट इवÐैयूएशन एडं åरपोिट«ग टे³नीक 
 
 
87. The first step in production planning is: 
ÿोड³शन Èलािनंग का पहला कदम --------------- ह:ै 
A. Dispatching 
िडÖपैिचंग 
B. Routing 
łिटंग 
C. Scheduling 
शेड्यिूलगं 
D. Follow-up 
फॉलो-अप 
 
 
88. In PCO, what is the standard time fixed for completing a job, after adding all necessary 
allowances to the basic time: 
PCO म¤ , मलू समय म¤ सभी आवÔयक भ°े जोड़न ेके बाद, िकसी कायª को परूा करने के िलए िनधाªåरत मानक समय ³या ह?ै 
A. Common Time 
कॉमन टाइम 
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B. Normal Time 
नॉमªल टाइम 
C. Allowed Time 
अलाउड टाइम 
D. Basic Time 
बिेसक टाइम 
 
 
89. A production order generally contains: 
एक ÿोड³शन ऑडªर सामाÆयतः --------------- सिÌमिलत करता ह:ै 
A. Worker Salary Details 
वकª र सलैरी डीटेÐस 
B. Job description, materials, time schedule 
जॉब िडिÖøÈशन, मटेåरयÐस, टाइम शेड्यलू 
C. Stores Accounts 
Öटोसª अकाउंट्स 
D. Budget Estimates 
बजट एÖटीमेट्स 
 
 
90. Standard time for an operation is fixed based on: 
िकसी ऑपरेशन के िलए मानक समय -------------- के आधार पर तय िकया जाता ह:ै 
A. Time study 
टाइम Öटडी के आधार पर 
B. Visual inspection 
िवजअुल इÖंपे³शन Ĭारा 
C. Worker opinion 
वकª र ओिपिनयन Ĭारा 
D. Machine availability 
मशीन अवेलेिबिलटी Ĭारा 
 
 
91. The full form of BIS is: 
BIS का पूणª łप ----------- ह:ै 
A. Bureau of Indian Standards 
Êयरूो ऑफ इिंडयन Öट§डड्ªस 
B. Basic Industrial Standard 
बिेसक इडंिÖůयल Öट§डडª 
C. Bureau of International Studies 
Êयरूो ऑफ इटंरनेशनल Öटडीज़ 
D. Board of Indian Science 
बोडª ऑफ इिंडयन साइसं 
 
 
92. The standard projection method used in Indian Railways is: 
भारतीय रेल म¤ ÿयĉु मानक ÿोजे³शन मथेड ------------------ ह:ै 
A. First Angle Projection 
फÖटª एगंल ÿोजे³शन 
B. Third Angle Projection 
थडª एंगल ÿोजे³शन 
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C. Isometric Projection 
आइसोमैिůक ÿोजे³शन 
D. Oblique Projection 
ऑिÊलक ÿोजे³शन 
 
 
93. A scale of 1:100 in drawing means: 
űाइगं म¤ 1:100 के Öकेल का अथª --- ह:ै 
A. 1 unit on drawing = 10 units actual 
űाइगं पर 1 यिूनट = वाÖतिवक 10 यिूनट्स 
B. 1 unit on drawing = 100 units actual 
űाइगं पर 1 यिूनट = वाÖतिवक 100 यिूनट्स 
C. 100 units on drawing = 1 unit actual 
űाइगं पर 100 यिूनट्स = वाÖतिवक 1 यिूनट 
D. No relation 
कोई सबंंध नहé 
 
 
94. Hidden edges in engineering drawing are represented by: 
इजंीिनयåरंग űाइगं म¤ िहडन एड्जūे ----------- स ेदशाªए जात ेह§: 
A. Thick Continuous Line 
मोटी िनरंतर रेखा 
B. Thin Continuous Line 
पतली िनरंतर रेखा 
C. Dashed Line 
डैÔड् लाइन 
D. Chain Line 
चनै लाइन 
 
 
95. A drawing drawn without instruments is called: 
िबना इÖंůñ म¤ट्स के बनाई गई űाइगं ------------- कहलाती ह:ै 
A. Sketch 
Öकेच 
B. CAD 
CAD 
C. Draft 
űाÉट 
D. Blueprint 
Êलिूÿंट 
 
 
96. The drawing sheet size A4 has dimensions: 
űाइगं शीट A4 का डायम¤शन -------------- ह:ै 
A. 594 × 841 mm 
594 × 841 िम.मी. 
B. 420 × 594 mm 
420 × 594 िम.मी. 
C. 297 × 420 mm 
297 × 420 िम.मी. 
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D. 210 × 297 mm 
210 × 297 िम.मी. 
 
 
97. The symbol “Ø” represents: 
िचĹ “Ø” -------------------- दशाªता ह:ै 
A. Diameter 
डायामीटर 
B. Radius 
रेिडयस 
C. Square 
Ö³वायर 
D. Length 
ल¤थ 
 
 
98. The plan view of an object means: 
िकसी ऑÊजे³ट का Èलान Óय ूका अथª ------------- ह:ै 
A. Front View 
Āंट Óय ू
B. Side View 
साइड Óय ू
C. Top View 
टॉप Óय ू
D. Sectional View 
स³ेशनल Óय ू
 
 
99. Which of the following instruments is used for drawing circles? 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सा उपकरणसकª Ðस बनान ेके िलए ÿयोग िकया जाता ह?ै 
A. Divider 
िडवाइडर 
B. Compass 
कÌपास 
C. Protractor 
ÿोůै³टर 
D. T-Square 
टी-Ö³वायर 
 
 
100. Which of the following is not Engineering Drawing Software? 
िनÌनिलिखत म¤ स ेकौन-सा इजंीिनयåरंग űाइगं सॉÉटवयेरनहé ह?ै 
A. AutoCAD 
ऑटोCAD 
B. Solid Works 
सॉिलड व³सª 
C. Civil 3D 
िसिवल 3D 
D. MS PowerPoint 
एमएस पावरपॉइटं 
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101. Hindi day is celebrated every year on which date? 
िहदंी िदवस हर साल िकस तारीख को मनाया जाता ह?ै 
A. 15th January 
15 जनवरी 
B. 14th September 
14 िसतंबर 
C. 10th May 
10 मई 
D. 15th August 
15 अगÖत 
 
 
102. What is the periodicity of TOLIC Meeting? 
टॉिलक(नराभाकास) बठैक कì आविधकता ³या ह?ै 
A. Once in a Month 
महीने म¤ एक बार 
B. Once in 2 Months 
2 महीन ेम¤ एक बार 
C. Once in 3 Months 
3 महीन ेम¤ एक बार 
D. Once in 6 Months 
6 महीन ेम¤ एक बार 
 
 
103. Maharashtra, Gujarat and Punjab fall under which region under Official Languages rules? 
महाराÕů, गजुरात और पंजाब राजभाषा िनयमŌ के तहत िकस ±ेý म¤ आते ह§? 
A. C 
C 
B. B 
B 
C. A 
A 
D. None of the above 
उपरोĉ म¤ स ेकोई नहé 
 
 
104. When was the Official Language Act 1963 passed? 
राजभाषा अिधिनयम 1963 कब पाåरत िकया गया था? 
A. 15th January 
15 जनवरी 
B. 14th September 
14 िसतंबर 
C. 10th May 
10 मई 
D. 15th August 
15 अगÖत 
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105. Which organisation conducts Hindi Examination for the Central Government Employees? 
कौन सा सगंठन क¤ þ सरकार के कमªचाåरयŌ के िलए िहदंी परी±ा आयोिजत करता ह?ै 
A. Central Translation Bureau 
क¤ þीय अनवुाद Êयूरो 
B. Central Hindi Training Institute 
क¤ þीय िहदंी ÿिश±ण सÖंथान 
C. Central Hindi Directorate 
क¤ þीय िहदंी िनदशेालय 
D. Staff Selection Commission 
कमªचारी चयन आयोग 
 
 
106. The third level examination of Hindi is 
िहदंी कì तीसरी Öतर कì परी±ा .... ह?ै 
A. Praveen 
ÿवीण 
B. Pragya 
ÿा² 
C. Prabodh 
ÿबोध 
D. Rajbasha 
राजभाषा 
 
 
107. Who prepares the Annual programme of Official language? 
राजभाषा का वािषªक कायªøम कौन तैयार करता ह?ै 
A. LokSabha 
लोकसभा 
B. RajyaSabha 
राºय सभा 
C. Ministry of Home Affairs 
गहृ मýंालय 
D. PM’s Office 
ÿधानमंýी कायाªलय 
 
 
108. Who is the Chairman of the Central Hindi Committee? 
क¤ þीय िहदंी सिमित के अÅय± कौन ह§? 
A. Home Minister 
गहृ मýंी 
B. Prime Minister 
ÿधान मýंी 
C. HRD Minister 
मानव संसाधन िवकास मýंी 
D. President 
राÕůपित 
 
 
109. When did an employee shall be deemed to have acquired working knowledge of Hindi? 
कब िकसी कमªचारी को िहÆदी का कायªसाधक ²ान ÿाĮ हòआ समझा जाएगा ? 
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A. If passed the Matriculation or an equivalent or higher examination with Hindi as one of the 
subjects. 
यिद मिैůक या समक± या उ¸च परी±ा िहदंी के साथ एक िवषय के łप म¤ उ°ीणª कì ह।ै / 
B. If passed the Pragya examination conducted under the Hindi Teaching Scheme of the Central 
Government or when so specified by the Government in respect of any particular category of posts, 
any lower examination under that scheme. 
यिद क¤ þ सरकार कì िहदंी िश±ण योजना के तहत आयोिजत ÿा² परी±ा या िकसी िवशेष ®ेणी के पदŌ के सबंंध म¤ सरकार Ĭारा िनिदªĶ िकए जान ेपर, उस 
योजना के तहत कोई िनचली परी±ा उ°ीणª कì हो। / 
C. If passed any other examination specified in that behalf by the Central Government. 
यिद क¤ þ सरकार Ĭारा इस सबंंध म¤ िनिदªĶ कोई अÆय परी±ा उ°ीणª कì हो। / 
D. Any one of the above. 
उपरोĉ म¤ स ेकोई एक 
 
 
110. What is the Official Language of Nagaland State? 
नागाल§ड राºय कì राजभाषा ³या ह?ै 
A. English 
अúंज़ेी 
B. Hindi 
िहÆदी 
C. Bodo 
बोडो 
D. Nagamese 
नागामीस 

 
Question Paper Concluded. 
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